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NARGDOWA STRATEGIA SPOINOICH

Zatgcznik 1. Do OGLOSZENIA O ZAPROSZENIU DO SKEADANIA OFERT z dnia 25.11.2014 r.
Zamawiajacy: TREXIM Sp. zo.o.

Wymogi specyfikacyjne przedmiotu zamoéwienia

1. zakup zrobotyzowanego stanowiska do spawania laserowego rozdzielaczy i
grzejnikow
Specyfikacja - minimalne wymagania dla poprawnej realizacji projektu:

Stanowisko skladajace sie z robota przemystowego z podstawg zwiekszajacg zasieg, szafy
sterowniczej z panelem kontrolnym, pozycjonera, zabezpieczen i zlgczy antykolizyjne,
oprzyrzadowania spawalniczego Z regulowanym zakresem montazowym,
oprogramowaniem do nadzoru i sterowania praca.

Oczekiwana wydajno$¢ godzinowa - 50 szt. Rozdzielaczy na godzine i minimum 200/h
wykonanych zadan spawalniczych w przypadku produkcji grzejnikéw.

Czas pracy/wydajnos¢é w ciggu zmiany (8h) - minimum 7 h

Zgodno$¢ z normami prawa europejskiego, CE, dokumentacji w jezyku polskim w wersji
papierowej i elektronicznej.

Gwarancja minimum 24 m-ce

2. zakup zrobotyzowanego stanowiska do spawania szafek wodoszczelnych i

obudéw do zaworéw RTL
Specyfikacja - minimalne wymagania dla poprawnej realizacji projektu:

Wysokoprecyzyjne (powtarzalno$¢ ruchéw robota nie wiecej niz + 0,1 mm)
zsynchronizowane stanowisko wieloosiowe - minimum 4 osie pracy, preferowane
stanowiska 6-cio osiowe o0 zasiegu maksymalnym nie mniejszym niz 800mm

Stanowisko musi posiada¢ system filtrowentylacji.

Stanowisko sktadajgce sig¢ z robota przemystowego z podstawg zwigkszajaca zasieg, szafy
sterowniczej z panelem kontrolnym, pozycjonera, zabezpieczen i zlgczy antykolizyjne,
minimum 1 oprzyrzadowania spawalniczego z regulowanym zakresem montazowym,
oprogramowaniem do nadzoru i sterowania praca.

Stanowisko powinno posiada¢ wyposazenie umozliwiajgce oddzielenie stref zaladowczej
od spawalniczej.

Oczekiwana wydajno$¢ godzinowa dla szafek - 10-12 szt. na godzine i minimum 400/h
wykonanych zadan spawalniczych w przypadku produkcji obudéw RTL.

Czas pracy/wydajnos$¢ w ciggu zmiany (8h) - minimum 7 h

3. zakup technologii automatyzacji proces6w produkcyjnych
Specyfikacja - minimalne wymagania dla poprawnej realizacji projektu:

Zakupiona technologia ma doprowadzi¢ do automatyzacji proceséw produkcyjnych w
zakresie zwiekszenia wydajnosci i optymalizacji proceséw produkcji szafek, kolektoréow i
rozdzielaczy.

Rozwigzania majg za celu optymalizacje proceséw w Kkierunku osiggniecia wysokiej
wydajnosci catosciowej produkcji (do produkcji 3 zmianowej) przy jak najnizszych
naktadach i obejmowaé planowanie i efektywng poprawe takich czynnoéci jak wiercenie,
przettaczanie, gwintowanie, spawanie, przektadanie i przenoszenie elementéw surowcéw,
poétfabrykatéow i wyrobow.
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Technologie muszg by¢ zgodne z certyfikatami w tym CE i moga sie sktada¢ z automatyki i
robotyki integrowanej do istniejgcych proceséw. Rozwigzania moga poprawiaé istniejace
procesy do uzyskania kompatybilno$ci stworzonego systemu.

Technologia musi by¢ dostarczona wraz z dokumentacjg projektowsg i wykonawczg w
wersji elektronicznej i papierowej w jezyku polskim.

Gwarancja minimum 24 miesigce.
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